Gecmisin gozde kiliclari, Kiliccilar Carsisinda yapilirdi.
Kilicin yerini giderek daha giiclii silahlar alinca, kilic
ustalari caki-bicak yapimina yoneldiler. Kentte bulunan
bicak atdlyelerinde genellikle kilic tipi bicaklar, bag
bicaklari, biiyiik ekmek bicaklari, bir, iki, lic agizli ya da
ustura tipi bicaklar uretilir. Kentin ozellikle kara sapli
bicaklari iinlidiir. Caki ve bicaklarin agizlari “namlu”
denilen celikten, saplariise boynuzdan yapilir.

Son giinlerde saplar fiberden de yapilmaktadir. Ocakta
kizdirilan celik, orste doviilerek namlu bicimi verilir. ilk
diizenlemeden sonraolugu (tirnak oyugu) acilir.

Yeniden diizenlenir, su verip parlatilir. Boylece namlu sapa
takilacak hale gelir. Sap icin cogunlukla okiiz, keci ve
kocboynuzu kullanilir. Boynuz istenilen boyutta kesilir,
isitilarak mengenede diizeltilir, kaliplanir. Sonra ici
testereyle oyulur.

Bicak ustalarinin "elde resim yapma" dedikleri son
dizenlemeden gecirilir. Rendelendikten ve
zimparalandiktan sonra namluya takilacak duruma gelir.
Namlu sapin u¢ bolimiinde acilan oyuga yerlestirilir ve
delinerek civilenir. Civi baslari birer pul konduktan sonra
ezilirve carkta parlatilir.
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Sivas kemik taragi ko¢, manda ve okiiz boynuzundan
yapilir. Boynuzlar bir miiddet bekletilip kurutulduktan
sonra en ince ayrintisina kadar temizlenir ve ates
ocagina konur. Ustanin gozetimi altinda ates ocaginda
Isitilan boynuzun diuzlestirilmesi yapilir. Yapilacak
taragin sekline gore kaba olarak kesilir. Daha sonra
tesviyesi yapilan kemik yeniden ates ocaginda isitilarak
ikinci kez diizeltme islemi yapilir. Diizeltilen kemige
zimparada tam sekli verilerek dis acmaya hazir duruma
getirilir. Disleri acilan malzeme ince zimparadan gecirilip
rendelenir. Dislerin uclari egelenerek sivriltilir. Son
islem olarak parlatilan kemik tarak, artik kullanima hazirdir.
Kemik taragin sacta kepeklenme ve elektriklenmeyi
engelledigi bilinmektedir. Boynuzlu tarak, oymali tarak,
bayan taragi, erkek taragi, sakal taragi, canta taragi
kemik taragin cesitlerindendir. Son zamanlarda kemik
taragin disinda boynuzdan; kemik toka, zarf acacagi,
yemek kasigi, cay tabagi ve kolye ucu da iiretilmektedir.

Bu brosiir Sivas Valiligi il Kiiltir ve Turizm Middrligi
tarafindan yayina hazirlanip. bastirimigtir.

SiVAS VALILiGI
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SIVAS EL SANATLARI
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"Agizlikcilik™ veya “Cubukculuk” ismiyle anilan el sanatinin
baslangici 1800'li yillara kadar iner. Sivas agizliklarinin
yapiminda Tokat-Erzincan-Erzurum-Kars ve Agri
yorelerinden temin edilen "Germisek ya da Karamuk™”
denilen agac cinsleri kullanilir.

Germisek cubuklari istenilen boyda kesilir, bunlar
uzunluklarina gore "Liileli, topcik basli, yanma basli, ufak
agizlik, ufak Llileli agizik, arabali agizlik (birbirine
gecmeli)” gibi cesitli adlar alir. Tomruk makinesinde
kabuklari soyulan cubuklar tornaya baglanir, keski yatay ya
da dikey tutularak desenin dis cizgileri cizilir. Sonra
kalemle (ince uclu isleme ve kakma gereci] desenler
olusturulur. Bu isleme "nakis keskisi" denir. islemleri
bitirilen agizlik kezzaba batirilir.

Atese tuttuktan sonra zimparalanir. Yeniden tornaya
baglanir ve matkapla agiz b6limi (sigara konulan yeri)
acilir. Cakiyla yassilastirilan bu béoliimde kezzaba batirma,
kizartma ve cilalamaislemlerinden gecirilir.

Son zamanlarda Sivas' taki agizlikcilar kalem, kalemlik, tig
sapl, samdan ve minare maketi gibi hediyelik esyalar da
yapmaktadirlar. Uretilen agizlik ve kalemin iizerine ince
renkli ipeklerden yararlanilarak "'Sivas Hatirasi" veya Kkisi
adlariyazilir.

Sivas Halisi

Ulkemiz haliciiinda oldugu kadar diinya hali sanayinde de
seckin bir yeri bulunan Sivas halilari Selcuklu devrinden
(13.yy) beri siiregelen bir gelenegin ve 6zgiin bir calismanin
Urintdir.

Sivas halilarinin en belirgin 6zellikleri kullanilan ipligin
inceligi, ic boyamalarinin orijinalligi, dokumadaki ustalik,
ilmek sayisinin fazlaligi ve lizerindeki motif, desen ve renk
uyumunun ahengidir. Halilarda en az 12 cesit olmak lizere
20-25'e varan renk cesidi kullanilmaktadir. Lacivert ve
kirmizi en cok kullanilan tonlardir.

Sivas cevresinde Divrigi, Giriin, Kangal, Sarkisla ve Zara'da
dokunan halilar Tirk “Gordes™ digimi sistemiyledir.
Glinimiizde Sivas halilari denildiginde tek diigim
sistemiyle yapilan, yuvarlak hatli, madalyonlu ve kiiciik
cicek desenli halilar akla gelmektedir.
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Glimis isciligi azimle ve sabirla yiritiilen bir meslek
dalidir. Bu sabrin sonunda ortaya cikan bir vazo, bir levha,
sandik, kolye, yiiziik, kiipe oluncaya kadar uzun bir
seriivenden gecer. Usta tabaka halinde ve farkli
mikronlardaki gumiis plakay! yliksek ateste “tav“a tabi
tutar, gimisiin sertligini alir. Plakanin “tav”i kivaminda
olmazsa; isleme esnasinda ya kirilir ya da parlakligi
istenilen giizelligi vermez. "Tavlama" isi biten levha
Uzerinde islem yapilacak hale gelmistir ve artik istenilen
olciilerde kesilebilir. Bundan sonraki is ustanin maharetine
kalmistir.

Usta, cekic ve ozel isleme kalemi ile zihnindeki ve
kalbindeki desenleri levhaya nakseder. Bu uzun, yorucu ve
sabir isteyen bir istir. Dis cercevesi ve merkezi kalemle
belirlenen giimiis artik lizerine ince, zarif motif ve desenler
islenecek hale gelmistir. Merkezden kdselere dogru giden
cekic ve kalemin bu dansi bir levha kolye vb. esya olarak
karsimiza cikar. Her vurulan cekic darbesinden cikan ses
gonliin ritmini, lzerine naksedilen desen ise gonlin
yansimasiniolusturur.




