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Uriiniin Tanimi ve Ayirt Edici Ozellikleri:

Sarkisla Kilimi, cesitli dlcllerde ahsap veya metal tezgdhlarda el ile dokunan, ¢6zgl ve atkida yin iplik kullanilan,
geometrik desenlerin agirlikli ve simetrik olarak birlikte dokundugu kilimdir.

Sarkigla Kiliminin ¢6zgl ipi ve dokuma ipinin tamami ince yin iplikten olusur. Dikdortgen veya eskenar dikdortgen
motiflerinde bitki ve hayvani sembolleri kullanilir. Motifler i¢ ice kullanilip simetrik olarak birlestirilir. Kullanilan
renkler genel olarak al, mavi, yesil, kara ve turuncudur. Desenler bir zemin Uzerine ve % simetri olarak dokunmasi
tercih edilir.

Uretim Metodu:

Sarkigla Kilimi, diiz ve cicim olmak tzere iki teknikte dokunur. Ahsap veya metal tezgahlarda sadece kirkit kullanilarak
el ile dokunur. Dokumanin iyi olmasi igin ¢6zgu ipinin kusursuz bir sekilde tezgaha sarilmasi gerekir. Cozgi ipi iki kisinin
birlikte calismasi ile yapilir. Alt maziya tutturulan ¢6zgu ipi, disaridan iceriye dogru alt maziya dolanir ve yukaridaki
genisligine ulasincaya kadar devam eder. Cozglide ve atki ipinde yin ip kullanilir. Yiinden hazirlanan ¢6zgl ipi 1 mm
araliklarla tezgdha sarilir. iplerin arasindaki bosluk, kilimin sik olup olmamasini etkiler. Daha sonra giiciileme, giicii
agaci baglama islemine gegcilir. Tezgahin tam dikey ortasina agag yatay olarak uzatilir ve en bastaki ¢ozglin ipinden
baslanarak birer birer giicliye sarilir. Sarma isleminde daha kalin ip kullanilir ve siki yapilmaz. Her seferinde bir ¢6zgu
ipi alinarak kalin ip ile giicl agacina dolanir ve baglanir. Daha sonra varan gelen ¢6zgu ipleri arasina yerlestirilir.
Yerlestirme isleminde ¢6zgu ipleri bir dnde bir arkada olacak sekilde agilir, varan gelen araya yerlestirilir. Bu islemden
sonra ¢ozgl ipi gerginlestirilir. Gerginlestirme islemi aga¢ tezgahlarda kama ile metal tezgahlarda ise gergi vidasi
yardimiyla yapilhr.

Dokuma, agizlik agma islemi ile baslar. Agizlik agma, beyaz bir ipin 5-10 defa (kilimin buytikligiine gére degisir) ¢ozgii
ipi arasindan gegcirilerek bir zincir olusturma islemidir. Bu asamada kirkit kullanilmaz ve zincir ¢ok dizgiin gekilir.
Devaminda ince egrilmis ve kok boya ile boyanmis dokuma ipleri, varan gelen yardimiyla ¢6zgii ipleri arasindan
gecirilerek kirkit ile saglamlastirilir. Dokuma esnasinda ¢6zgii ipinin kopmamasina 6zen gosterilir.

Dokuma ipleri sadece baslarda bitirilir. Aralarda kullanilan motiflerde tek parga ip kullanilir ve 10-12 cm uzunlugunda
agac mekikten yararlanilir. Dokunan alan arttikca ¢6zgii gevsetilerek geriye dogru déndiiriiliir. istenen biyikliige
ulasilinca, basta oldugu gibi zincir ile kilim tamamlanir. Tamamlanan kilim, tezgdhtan ¢6zgi ipi kesilerek ¢ikarihr.
Cozgl ipinin kilimde kalan 10-12 cm uzunlugundaki kisimlari sag 6rgiisii veya puskil yapilarak baglanir.
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